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Problema de 
posicionamento 
no F18026

01
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Ensaio de isolação simulada – F18026 UG04

Ciclo limite não foi causado pela funcionalidade 
de redução de movimento das pás.

O que houve então??



Ajuste da malha das pás

▪ Grande zona morta na 
distribuidora

▪ Ajuste do compensador de 
zona morta

▪ É preciso trabalhar com ganhos 
reduzidos na malha principal

▪ Caso contrário, o ciclo 
limite é aumentado

▪ Aqui:

▪ Kp = 85

▪ Ki = 18



Critérios de sintonia 
do controle de posição

▪ A condição inicial dos ganhos é bem conservadora, um ajuste lento.

▪ Primeiro o ajuste da malha da distribuidora, depois a do atuador 
principal. O procedimento é o mesmo.

1. Gradativamente aumentar os ganhos Kp e Ki do controle. 

➢ O aumento pode ser realizado inicialmente em Kp

➢ É interessante que o Ki tenha uma proporção com relação ao 
Kp, por exemplo, de cerca de 1/7 ou 1/8.

2. O tempo de estabilização na resposta ao degrau começa a diminuir, 
e o atuador passa a ficar limitado pela taxa de abertura e 
fechamento

3. Chega um ponto em que a resposta do atuador não acelera 
significativamente

➢ Porém, a distribuidora (e/ou a proporcional) sentem esse 
aumento do ganho!!

➢ O ganho ideal ocorre antes de chegar a esse ponto.



Compensador de zona morta

▪ aDBC: largura da zona morta

▪ KDBC: incremento de ganho realizado 
quando a saída do PI está dentro da zona 
morta

▪ É aplicado um ganho igual a (KDBC+1) 
na saída do PI. 

aDBC

KDBC



Como
ajustar?02
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Do que se trata?

▪ Reduzir o movimento das pás para preservar a vida útil

▪ Apenas o distribuidor irá responder às pequenas alterações de 
frequência e potência em regime



Do que se trata?

▪ Redução de movimento das pás:

   

   
  

Folga da 
conjugação

Controle em 
regime permanente



Principais
alterações03
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Principais alterações

▪ A referência da distribuidora não passava por restrição, apenas o sinal de 
controle.

▪ A referência das pás também não era fixada.

▪ Faixa de excursão da distribuidora e do sinal de controle é calculada 
automaticamente.

▪ Entrada W do bloco Backlash é multiplicada por 2, pois a largura da folga 
mecânica é o dobro do erro máximo de conjugação.

▪ A faixa para detecção de regime permanente (para a restrição do controle) 
é igual à folga de conjugação. Não faz sentido essa função se a primeira, 
que é mais primária, não está ajustada.

▪ Parâmetro RateKaplan calculado automaticamente a partir das taxas de 
abertura e fechamento das pás parametrizados na falha de posicionamento 
da IHM.



Vendendo nossa 
funcionalidade04
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Do que se trata?

▪ Reduzir o movimento das pás para preservar a vida útil

▪ Apenas o distribuidor irá responder às pequenas alterações de 
frequência e potência em regime



Do que se trata?

▪ Redução de movimento das pás:

   

   
  

Folga da 
conjugação

Controle em 
regime permanente



Concorrentes

• Implementação VOITH provoca degraus na referência 
das pás, quando realiza a alteração. A nossa não, é 
sempre suave.

• Como eles fazem em variações de carga, desabilitam?



Quantizador VOITH



Folga de conjugação REIVAX



Quantizador VOITH



Folga de conjugação REIVAX
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